TYPOVY KLIiC - PNEUMATICKE NARADI DEPRAG INDUSTRIAL

Typovy klié - brusky / lestiéky

Brusky s klestinovym upinanim

Ly | = Levotogiva
H = Do tézkého provozu

| = Izolace proti chladu

F = Casteény vyfuk dopfedu
X = Packové spousténi

Y = Oto¢né spousténi

V = Bez spousténi

B = Z&kladni provedeni

S = Kratké provedeni

V = Uzké provedeni

Q = Prodlouzené vfeteno bez krytu

G = Uchyceni do svéraku
——————— Otagky x 100 [min""]; 153 = 15 300 min-1
Vykon x 10 [W]; 070 = 700 W

S = Pfimy tvar

A= Uhlovy tvar - 90°

B = Uhlovy tvar - 120°

GD = Bruska s kleStinovym upinanim
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Brusky s upinanim kotouce

A = Pro kénické kotouce
T = Zavit 5/8" UNC
H = Pro tézky provoz

X = Packové spousténi

Y = Oto€né spousténi

B = Z&kladni provedeni

C = Pro miskovité kotouce
Viykon x 10 [W]; 150 = 1 500 W
Max. pramér brusného kotouce x 10 [mm]; 180 mm
Obvodova rychlost - 80 m/s

T = Turbinovy pohon

A= Uhlovy tvar

S = Pfimy tvar

G =Bruska

vyvw

v v

Pasové brusky
GB 030-013BX

Ly X =Packové spousténi
B = Z&kladni provedeni
C = Provedeni s koaxialni vyfukovou hadici
Site brusného pasu [mm]
Viykon x 10 [W]; 030 = 300 W
B = Pasova
G =Bruska
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Lesticky
PA070-060B Y I

b | = Izolace proti chladu
Y = Otocné spousténi
X = Packové spousténi
Z = Spousténi tlaCitkem
B = Zakladni provedeni
S = Kratké provedeni
Otéeky x 100 [min"]; 060 = 6 000 min™"
Vykon x 10 [W]; 070 = 700 W
> A= Uhlovy tvar
S = Pfimy tvar
> P = Ledticka
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W = Prodlouzené provedeni; 1 (2, 3, 4) - pocet nastavcl

PB35CL-45YK
L» K =S Kletinou
X = Packové spousténi

Y = Otocné spousténi

Obvodova rychlost brusného téliska [m/s]
L = Levotogiva bruska

C = Inovacni stupen

Max. primér brusného téliska [mm]

B =Bruska

P = Pneumaticka

L» v = Vzdalené spousténi
S = Stacionarni provedeni
B = Zakladni provedeni
Otéeky x 100 [min-1]; 300 = 30 000 min""
Vykon x 10 [W]; 030 = 300 W
> S = Pfimy tvar
> GD = Bruska s klestinovym upinanim

PBO180B-80 XL

Ly | =Levotogiva
X = Packové spousténi

Y = Otocné spousténi

Z = Tlacitkové spousténi

Obvodova rychlost nastroje [m/s]

B = Inovacni stupen

Max. prmér brusného kotouce [mm]
0 = Obvodova

U = Uhlova

P = Pfevodova

B = Bruska
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M = Obvodova rychlost brusného kotouce 45 m/s
N = Obvodova rychlost brusného kotouce 80 m/s
A = Konicky kotou¢

B = Plochy kotou¢

PLU180B-80XL
L L = Levoto¢iva
X = Packové spousténi

Y = Oto¢né spousténi
Z = Spousténi tlaCitkem
Obvodova rychlost nastroje [m.s-']
A, B, C, D, E = Inovacni stupen
Max. primér brusného kotouce [mm]
> U =Uhlova
S =Pfima
P = Pfevodova
> PL = Pneumaticka lesticka




TYPOVY KLIiC - PNEUMATICKE NARADiI DEPRAG INDUSTRIAL

Typovy Kli¢ - vrtacky / zavitorezy / razové utahovaky / pily / kladiva / pilnik / ntizky / jehlové oklepavace /

prostiihovace / klesté
Vrtacky / Zavitorezy
DS 020 -060 B XP RF B10 Q EX

L= EX = Nevybugné provedeni
Q = Rychloupinaci pouzdro
Upnuti néstroje:
B10 - vrtakové sklicidlo s kuzelem B10

C - klestina

MK1 - kuZelova dutina MORSE
F = Castedny vyfuk dopfedu

R = Reverzatni

P = Kryt skli¢idla nebo klestiny
X = Packové spousténi

Y = Otocné spousténi

Z = Spousténi tlacitkem

P = Spousténi pfitlakem

B = Zakladni provedeni

S = Kratké provedeni

Otacky x 100 [min-']; 060 = 6 000 min""
Viykon x 10 [W]; 020 = 200 W
S = Pfimy tvar

P = Pistolova rukojet

> D = Vrtacka / zavitofez
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Pily - fetézové, pfimocaré
SH150-180B X

L x = packové spousténi
@ = Zakladni provedeni
Retézova pila: Otacky x 100 [min-1]; 180 = 18 000 min-!

PFimocara pila; Poget kmitti naprazdno [min-1]
Vykon x 10 [W]; 150 = 1 500 W

> H = Retézova
S = Pfimocara

» S =Pila

Kladiva
HCK 010 - R14 K

|—> K = VyztuZena rukojet

D = Palcova packa

S = Pfimy tvar

P = Pistolova rukojet
Zakonceni nastroje

Hmotnost 010 = 10/10 = 1 kg
HC = Sekaci kladivo / Nytovaci kladivo
HCK = Nytovaci kladivo s vikem
HCD = Nytovaci kladivo

HP = Sbijeci kladivo

HB = Bouraci kladivo

HR = Péchovaci kladivo

HS = Skrabka
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Sitka spony: 6 =5,5mm, 08 = 7,5 mm, 10 = 10 mm
Spony: CL = CLIC spony

CO = COBRA spony
FE = Pruzinové spony
R = Hadicové spony
Uhel Eelisti: 00 = bez Ghlu, 90 = Ghel 90°
| = Druh Celisti
Uhel hlavy éelisti: 00 = bez thlu
» Celisti k: C = Stfihani, S = Mackani, P = Lisovani
» X = Packové spousténi
Z = Spousténi tlacitkem
> Pocet pistd; 3 pisty
> Primér valce [mm]; 38 mm
> P =Klesté (0 = Zakladni, 1 = Dalsi vyvoj)

3/8" - vrtakové sklicidlo se zavitem 3/8“UNF
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A-BH

—> H = Hadice
B = Z&kladni provedeni
Inovaéni stupen A, C, E

Max. pramér vrtaku [mm]
Pneumaticka vrtacka
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Razové utahovaky
SMP030-1/2“Z AEX

L EX = Nevjbusné provedeni

A = Vestavény omezovac

Z = Spousténi tlacitkem
X = Packové spousténi
Vreteno - 1%, 1/2°, ...
Kroutici moment x 10 [Nm]; 240 = 2 400 Nm
P = Pistolova rukojet
S = Pfimy tvar
M = Mechanicky (razovy)
S = Utahovak
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L X = Pagkové spousténi
A= Varianta
Max. délka listu pily x 10 [mm]; 350 mm

P = Pfimocara
P = Pila
P = Pneumaticka

L v=0totne spousténi
B = Z&kladni provedeni
Poget kmit(i naprazdno x 10 [min-"]; 630 = 6 300 min-"

Hmotnost 05 = 05/10 = 0,5 kg
Pracovni zdvih, 9 mm

> S = Pfimy tvar

» F = Pilnik

Jehlové oklepavace
SN 10
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Hmotnost 10 = 10/10 = 1,0 kg (1,4 kg)

N = Jehlovy
S = Oklepavac
Nuzky
S$16-320Y
L X = Packové spousténi
Y = Oto¢né spousténi
Poget zdvihdl pfi jmenovité zatézi x 10 [min-1]; 320 = 3 200 min-!
Max. tioustka ocelového plechu do 400N/mm2 /10 [mm]; 16 = 1,6 mm
S = Nazky
Prostrihovace
N 35-060 X

X Packové spousténi

P Get zdvihi pHi piném zatizeni x 10 [min-1]; 060 = 600 min-1

Max. tioustka ocelového plechu do 400N/mm?2 /10 [mm]; 35 = 3,5 mm
N = Prostfihova¢
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